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Enrollment No: _______________________                       Exam Seat No:_________________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2019 

 

Subject Name :  Machine Tool Technology 

Subject Code :   2TE05MTT1                                            Branch : Diploma (Mechanical) 

Semester :  5
                        

Date : 19/03/2019                           Time : 10.30 To 01.30              Marks :  70 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 

Q-1 

  

Four answers of a question are given below the question. Select the appropriate 

answer from option - a, b, c, and d.  

(14)  

 1 To understand the design, operations and maintenance aspects of the machine 

tools, 

(a)  computer technology is used.              (c)          production technology is used. 

 (b) machine tools technology is used.      (d)          none of the above. 

 

 2 The machine tool may be defined as  

(a)      it is a power driven metal cutting machine 

(b)      it changes the shape of material or job by producing chips 

(c)      it used for cutting and shaping metal by means of a cutting tool 

(d)      all of the above 

 

 3 Grinding is generally used as a finishing process to get the, 

(a) desired surface finish  (b) desired accuracy 

(c)  accurate shape               (d) all of above 

 

 4 When the grains of a grinding wheel become dulled, then it needs to be 

(a)        replaced         (b)       dressed 

(c)        trued              (d)        reground 

 

 5 Which type of the gear cannot be prepared on milling machine? 

(a)       spur gear         (b)  helical gear 

(c)       internal gear    (d)  bevel gear 

 

 6 Any number of equal divisions can be obtained on milling machine 

(a)       by rotary table                           (b)       by universal vice  

(c)       by universal dividing head        (d)       by milling fixture 

 

 7 An ISO metric threaded component is designated as M20 X 2. Here 20 is 

(a)        pitch                      (b)        major diameter 

(c)        pitch diameter       (d)        root diameter 

 

 

 8 During Threading operation, to joint Saddle and lead Screw, 

(a)        Tool is used           (b) Cross slide is used 

(c)        Half nut is used     (d) Compound slide is used 

  

 

 9 A push broach, as compared to pull broach 

(a)        is longer in length       (b)       is short and stocky 
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(c)        has more teeth             (d)       none of the above 

 10 Which method of locating of work on jig boring machine is not used from the following? 

(a)        electro magnetic system              (b)        transfer system 

(c)        co-ordinate locating system        (d)        buttoning system 

 

 

 

 11 To hold the bar stock speedy and accurate centering in production shop, 

(a) three jaw chuck is used.              (b) four jaw chuck is used. 

(c) collet chuck is used.  (d) magnetic chuck is used. 

 

 

 

 12 The maximum production of small and interchangeable parts are done by 

(a)       sliding head stock automatic lathe      (b)        multi spindle automatic lathe 

(c)       Swiss type automatic machine            (d)        capstan lathe 

 

 13 When specific shape of product is required for preparation work in tool room and 

laboratory, the machine used is 

(a)       transfer machine            (b)        power press 

(c)        nibbling machine           (d)        milling machine 

 

 14 In ultra-sonic machining, the metal is removed by 

(a)       direct contact of tool with the work 

(b)       using abrasive slurry between the tool and work 

(c)       using electrolyte between the work and tool 

(d)       erosion caused between the tool and work 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2 (a) Prove the statement, the Shop floor Supervisor is a vital link between management and 

workers. 
(7) 

 (b) Draw a neat sketch (three views) of a Single Point Cutting Tool showing its geometry. (7) 

Q-3 (a) Explain self sharpening action of grinding wheel with neat sketch. (7) 

 (b) List the grinding operations and explain plunge cut grinding. (7) 

Q-4 (a)  On a grinding wheel, the following characters are written. Explain each character.  

W A 54 E 5 B 17 
(7) 

 (b) Name gear manufacturing processes and explain gear milling.  (7) 

Q-5 (a) Why gear finishing is required ? List the gear finishing methods. (7) 

 (b) Write factors considered while selecting the thread production method. (7) 

Q-6 (a) State advantages and limitations of thread rolling process.   (7) 

 (b) With the help of neat sketch explain Pull broaching operation. (7) 

Q-7 (a) With neat diagram explain single column Jig boring machine with components. (7) 

 (b) List Automatic Machine Tools. (3) 

 (c) Classified Machine Tools and define Special Purpose Machine Tools. (4) 

Q-8 (a) State advantages, disadvantages and applications of Laser Beam Machining. (7) 

 (b) List any Four ‘G’ Code and any Four ‘M’ code with its understanding which are used in 

CNC machine. 
(7) 

ગજુરાતી 
પ્રશ્ન-૧  એક પ્રશ્નના ચાર વિકલ્પ પ્રશ્નની નીચે આપેા છે. યોગ્ય વિકલ્પ પસદં કરી પ્રશ્નનો જિાબ ખો. (૧૪) 

 ૧ ભળીન ટરૂની ડીઝાઇન, ઓયેળન અન ેભેઈન્ટેનન્સના ાસાઓને સભજલા ભાટે, 

(a)  કોમ્પ્યટુય ટેકનોરોજીનો ઉમોગ થામ છે.  

(b) ભળીન ટરૂ ટેકનોરોજીનો ઉમોગ થામ છે.  
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(c) પ્રોડક્ળન ટેકનોરોજીનો ઉમોગ થામ છે.. 

(d)     ઉયભાાંથી કોઈ નહિ   

 ૨ ભળીન ટરૂની વ્માખ્મા આ પ્રભાણ ેઆી ળકામ  

(a)    તે ાલયથી ચારતુાં ભેટર કહટિંગ ભળીન છે 

(b)    તે ભટીયીમર અથલા જોફના આકાયભાાં ચચ્સ ઉત્ન્ન કયી પેયપાય કયે છે. 

 

 

(c)    તે કહટિંગ ટરૂથી ભેટરન ેકાલાના અન ેઆકાય આલાના ઉમોગભાાં આલ ેછે. 

(d)    ઉયના ફધા કાયણો 
 

 

 ૩ ગ્રાઇન્ડીંગ, પીનીળીંગ ઓયેળન તયીકે નીચેનાભાાંથી ળેભાાં ઉમોગી છે? 

 (a)    ઈચ્છછત સયપેસ પીનીળ ભેલલા (b) ઈચ્છછત ચોકસાઈ ભેલલા  
 (c)     ઈચ્છછત આકાય ભેલલા (d) ઉયના ફધા ભાટે 

 

 ૪ જ્માયે ગ્રાઈન્ડીંગ વ્િીરના ગ્રેઇન્સ બઠૂ્ઠા થઇ જામ ત્માયે તેન ે 

(a)       ફદરી નાખલાભાાં આલ ેછે.              (b)          ડ્રસેસિંગ કયલાભાાં આલે છે. . 

(c)       ટ્રુઇંગ કયલાભાાં આલે છે.                 (d)          યી-ગ્રાઈન્ડીંગ કયલાભાાં આલે છે.   

 

 ૫ સભરીંગ ભળીનભાાં નીચેના ભાાંથી કેલા પ્રકાયનુાં ગીમય ફનાલી ળકાત ુાં નથી? 

(a)       સ્ય ગીમય                  (b)       િચેરકર ગીમય 

(c)       ઇન્ટયનર ગીમય             (d)       ફેલેર ગીમય  

 

 ૬ સભરીંગભળીનભાાં કોઇણ નાંફયના સયખા બાગકયલા કયુાં ઉકયણ ઉમોગી છે? 

(a)       યોટયી ટેફર                  (b)  યસુનલસસર લાઇસ   

(c)       યસુનલસસર ડીલાઇડીંગ િડે     (d)  સભરીંગ પીક્ષ્ચય 

 

 ૭ ISO ભેટ્રીક આંટાલાો કોમ્પોનન્ટ M20 X 2 થી દળાસલેર છે. જેભાાં 20 શુાં દળાસલે છે? 

(a)       ીચ                  (b)       ભેજય ડામાભીટય 

(c)       ીચ ડામાભીટય      (d)        રૂટ ડામાભીટય 

 

 ૮ થ્રેડીંગ ઓયેળન દયસભમાન સેડર અન ેરીડ સ્ૂન ેજોડલા ભાટે,    

(a)  ટરૂનો ઉમોગ થામ છે.  (b) ક્રોસ સ્રાઈડનો ઉમોગ થામ છે. .  

(c)  િાપ નટનો ઉમોગ થામ છે.     (d) કમ્પાઉન્ડ સ્રાઈડનો ઉમોગ થામ છે. 

 

 ૯ 

 
રૂ બ્રોચની સયખાભણીભાાં ળૂ બ્રોચ  

(a)        રાંફાઇભાાં રાાંફો િોમ છે.       (b)        ટૂાંકો અન ેસ્ટોકી િોમ છે.  

(c)        ના લધાયે દાાંતા િોમ છે.       (d)        ઉયભાાંથીએકણ નહિ. 

 

 ૧૦ કઈ સસસ્ટભ જીગ ફોહયિંગ ભળીનભાાં રોકેટીંગ સસસ્ટભ તયીકે લયાતી નથી. 
(a)       ઇરેક્ટ્રો-ભેગ્નેહટક સસસ્ટભ .      (b)       ટ્રાન્સ્પય સસસ્ટભ 
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(c)       કો-ઓડીનેટ રોકેટીંગ સસસ્ટભ .  (d)       ફટનીંગ. સસસ્ટભ 

 ૧૧ પ્રોડક્ળન ળોભાાં ફાય સ્ટોકન ેસેન્ટયભાાં ઝડી કડલા ભાટે, 

(a) થ્રી-જો ચકનો ઉમોગ થામ છે.    (b)     પોય-જો ચકનો ઉમોગ થામ છે. 

(c) કોરેટ ચકનો ઉમોગ થામ છે.     (d)     ભેગ્નેહટક ચકનો ઉમોગ થામ છે. 

 

 ૧૨ નાના અન ેઈન્ટયચેન્જેફર બાગોનુાં લધભુાાં લધ ુઉત્ાદન કયલા કયુાં ભળીન લયામ છે? 

(a)      સ્રાઈડીગ િડે સ્ટોક ઓટોભેટીક રેથ      (b)      ભલ્ટી સ્ીન્ડર ઓટોભેટીક રેથ 

(c)      સ્લીસ ટાઈ ઓટોભેટીક ભળીન  .        (d)       કે્સ્ટાન રેથ  

 

 ૧૩ ટરૂ રૂભ અન ેરેફોયેટયીભાાં ખાસ આકાયનાાં બાગોનુાં  ઉત્ાદન કયલાનુાં િોમ ત્માયે  

 

 

(a)     ટ્રાન્સપય ભળીન           (b)     ાલય પ્રેસ  

(c)     નીબ્રીગ ભળીન  .        (d)     ભીરીંગ ભળીન   

 

 

 ૧૪ ભેટરને દૂય કયલા અલ્ટ્રા-સોસનક ભાાંળીનીંગભાાં શુાં લયામ છે. 

(a)       ટરૂનાાં લકસ  સાથેના સીધો સાંફાંધ   

(b)       ટરૂ અને લકસ  લછચે એબ્રેઝીલ સ્રયીનો ઉમોગ   

(c)     લકસ  અન ેટરૂ લછચે ઇરેક્ટ્રોરાઈટનો ઉમોગ   

(d)     ટરૂ અન ેલકસ  લછચે ઈયોઝન થલાથી  

 

 

 

 

 નીચેના પ્રશ્ન ૨ થી ૮ મા ંથી કોઈ પણ ચારના ઉત્તર ખો. 
 

પ્રશ્ન-૨ (અ) ળો ફ્રોય સુયલાઈઝય એ“ભેનેજભેન્ટ અને કાયીગયો લછચે ભિત્લની કડી છે“તે સલધાન 

સાચફત કયો.  
(૭) 

 (ફ) સ્લછછ આકૃસત દોયી‘સસિંગર ોઇન્ટ કહટિંગ ટરૂ’ની જ્મોભેટ્રી દળાસલો.  (૭) 

પ્રશ્ન-૩ (અ) સ્લછછ આકૃસત દોયી ગ્રાઈન્ડીંગ વ્િીરની સેલ્પ ળાસનીંગ હક્રમા સભજાલો. (૭) 

 (ફ) ગ્રાઈન્ડીંગ ઓયેળનની માદી ફનાલો અન ે્રાંજ કટ ગ્રાઈન્ડીંગ સભજાલો. (૭) 

પ્રશ્ન-૪  (અ) એક ગ્રાઈન્ડીંગ વ્િીર ઉય નીચેના કેયેક્ટય રખામેરા છે. દયેક કેયેક્ટય સલસ્તાયથી સભજાલો. 
W A 54 E 5 B 17 

(૭) 

 (ફ) ગીમય ભેન્યપેુક્ચહયિંગ પ્રહક્રમાના નાભ રખો અન ેગીમય ભીરીંગ સભજાલો.  (૭) 

પ્રશ્ન-૫  (અ) ગીમય પીનીળીંગ ળા ભાટે જરૂયી છે? ગીમય પીનીળીંગની યીતોની માદી તૈમાય કયો. (૭) 

 (ફ) થ્રેડ પ્રોડક્ળનની યીત સાંદ કયતી લખત ેક્યા હયફો ધ્માનભાાં રેલાભાાં આલ ેછે.   (૭) 

પ્રશ્ન-૬  (અ) થ્રેડ યોરીંગ પ્રહક્રમાના પામદાઓ અન ેભમાસદાઓ રખો. (૭) 

 (ફ) સ્લછછ આકૃસત દોયી રુ બ્રોચચિંગ ઓયેળન સભજાલો. (૭) 

પ્રશ્ન-૭  (અ) સ્લછછ આકૃસત દોયી સસિંગર કોરભ જીગ ફોહયિંગ ભળીન તેના બાગ સાથ ેસભજાલો. (૭) 

 (ફ) ઓટોભેહટક ભળીનની માદી ફનાલો. (3) 
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 (ક) ભળીન ટલૂ્સનુાં લગીકયણ કયો અન ેસ્ેળીમર સઝ ભળીન ટરૂની વ્માખ્મા આો.  (૪) 

પ્રશ્ન-૮  (અ) રેસય ફીભ ભળીનના પામદા, ગેયપામદા અને ઉમોગ દળાસલો. (૭) 

 (ફ) CNC ભળીનભાાં ઉમોગભાાં રેલાતા કોઈ ણ ચાય‘G’કોડ અન ેચાય‘M’કોડ તેના અથસઘટન 

સાથ ેસભજાલો. 
(૭) 

 

 


